ST-02-01.06

Roboty betonowe i izolacje

dot. zada n, dla ktérych ptatnikiem jest Wodoci  ag Marecki Sp. z o0.0. :

. Budowa kanalizacji sanitarnej Dz200mm w ul. Kos$ciuszki (wraz z
odtworzeniem nawierzchni na trasie odcinka bocznego na
dziatce nr 93/11).

. Budowa kanalizacji sanitarnej Dz200mm w ulicy Kosciuszki
siegacz do dz. nr 36/2, 37/4, 38/1.

. Budowa kanalizacji sanitarnej DN200mm w ulicy Kosciuszki
siegacz w dz. nr 36/2, 37/4, 38/1 wraz z odgatezieniami do granic
posesji (wraz z odtworzeniem nawierzchni).

. Budowa kanalizacji sanitarnej Dz200mm w ul. Nauczycielskiej i
Dziennikarskiej wraz z odgatezieniami do granic posesji (wraz z
odtworzeniem nawierzchni).



1 Czesé ogolna

11 Przedmiot ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi element Specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlanych zadania inwestycyjnego pn. ,Rozbudowa drogi powiatowej w ulicy Sosnowej i Ta deusza
Ko$ciuszki w Markach na odcinku od drogi krajowej Nr 8 do granic miasta Marki” , i dotyczy elementu
robét, dla ktérych ptatnikiem jest Wodocigg Marecki Sp. z 0.0., okreslonych w pkt. 1.3 ST-02-00.00.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem robét betonowych i
zelbetowych w ramach zadan okreslonych w ramach zadan okreslonych w ST-02-00.00 pkt 1.3.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie do wykonania rob6t budowy kanalizacji sanitarnej w
ulicy Kosciuszki, siegaczu od ul. Kosciuszki w dziatkach nr 36/2, 37/4, 38/1, ulicach Nauczycielskiej i
Dziennikarskiej oraz wykonania rozbiorki i odtworzenia nawierzchni w zwigzku z wykonywang budowa
kanalizacji sanitarnej na dziatce nr 93/11 przy ul. Kosciuszki, siegaczu od ul. Kosciuszki w dziatkach nr 36/2,
37/4, 38/1, w ulicach Dziennikarskiej i Nauczycielskiej.

1.3 Zakres robot obj etych ST

1.3.1 Roboty podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robot betonowych i izolacji, konstrukc;ji
stalowych.
Zakres obejmuje roboty betonowe i izolacje niezbedne przy wykonywaniu kanalizacji sanitarnej tj. miedzy
innymi:

- cementowanie tgczen rur kanalizacyjnych z elementami studzienek zelbetowych, wykonanie

podtozy betonowych,

- wykonanie podtozy betonowych,

- wykonanie pierscieni docigzajgcych,

- wykonanie pierécieni odcigzajgcych.

1.3.2 Prace towarzysz gce i roboty tymczasowe

Do wykonania rob6t podstawowych opisanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej niezbedne jest

wykonanie prac towarzyszacych i robét tymczasowych. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét

tymczasowych wymieniony zostat w ST-02-00.00 ,,0go6ine warunki wykonania i odbioru robot”.

14 Nazwy i kody robot obj etych przedmiotem zamowienia

452 310 00-5 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, ciggéw komunikacyjnych i linii
energetycznych

15 Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-02-00.00 ,,0g6Ine warunki wykonania i odbioru robot”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg

projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego (w tym Inspektora Nadzoru).

1.6 Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, postanowieniami
umowy oraz okresleniami podanymi w ST-02-00.00 ,,0gélne warunki wykonania i odbioru robét” pkt 1.8.



2 Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania, transportu i sktadowania podano w ST-02-00.00
,0goIne warunki wykonania i odbioru robot”.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $wiadectwem jakosci, wymaganymi atestami i aprobatami
technicznymi, kartami gwarancyjnymi i protokétami odbioru technicznego producenta oraz deklaracjami
zgodnosci z Polskg Norma.

Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnos$ci i zgodno$ci z
danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatow.

W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich jakosci, przed wbudowaniem nalezy poddac
badaniom okreslonym przez Zamawiajgcego.

Materiatami do wykonania robot objetych niniejszg specyfikacja sa:
- kruszywo,
- cement,
- woda,
- mieszanka betonowa (beton konstrukcyjny),
- stal zbrojeniowa - prety zbrojeniowe Al, All,
- $ruby kotwowe,
- materialy izolacyjne,

- deski.
Kruszywo:

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo odpowiadajgce wymaganiom wg PN-EN 12620+A1:2008. Zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Cement:
Cement musi spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 197-1:2002+A1:2005+A3:2007.

Mieszanka betonowa:

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane ze sktadnikow odpowiadajgcych Polskim
Normom lub $wiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikaciji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inzyniera.

Beton:
Jakos$¢ betonu w rozumieniu jego wytrzymatosci i trwatosci, uzyskiwana dzigki spetnieniu warunkéw i
wymagan w stosunku do sktadnikdw oraz skfadu mieszanki betonowej, wlasciwego jej przygotowania i
zageszczania oraz pielegnacji betonu jest podstawowym warunkiem odpowiedniej jakosci rob6t zwigzanych
z realizacjg obiektow betonowych.
Beton musi spetniaé wymagania (wg PN-EN 206-1:2003 +Ap1:2004 +A1:2005 + A2:2006):
- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 5%,
- przepuszczalnos¢ wody - stopien wodoszczelnosci co najmniej W8 (studnie), W4 (przyczotek
betonowy w przepuscie melioracyjnym),
- odpornosc¢ na dziatanie mrozu - stopien mrozoodpornosci co najmniej F150,
- wytrzymatos¢ betonu co najmniej odpowiadajgca klasie C8/10, C12/15, C16/20, C20/25, C30/37,
C35/45 wg normy (PN-EN 206-1:2003 +Ap1:2004 +A1:2005 + A2:2006), ekspozycja wg z normy
(PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004 +A1:2005 + A2:2006).

Zaprawa cementowa:
Zaprawa cementowa stuzy do potgczenia elementéw prefabrykowanych, powinna odpowiada¢ wymaganiom
PN-EN 13139:2003 +AC:2004.




Stal zbrojeniowa - prety zbrojeniowe:
Prety stalowe 010, 012, 015 Gatunek stali Ali N RB500W

Materialy izolacyjne:
Materiaty wskazane w Dokumentacji projektowej lub ST winny posiadaé¢ $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania oraz atest:
- lepik asfaltowy wg PN-B-24620:1998+Az1:2004,
- papa asfaltowa wg PN-EN 13969:2006+A1:2007,
- inne mieszanki hydroizolacyjne zgodnie z projektem lub uzgodnione z Inspektorem Nadzoru
(odpowiednio dla powierzchni zewnetrznych komér i powierzchni wewnetrznych).

2.1 Wymagania dotycz gce transportu, odbioru i sktadowania materiatéw

Transport materiatow:

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego transportu, ktéry nie powoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych robot. Na $rodkach transportu przewozone materialy powinny byé
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich
wytworce. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Odbiér materiatow:
Dostarczone materiaty na Teren budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi producenta oraz zgodno$ci z wymaganiami projektowymi.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatow. W razie stwierdzenia wad lub watpliwosci co do
ich jakosci, przed wbudowaniem nalezy poddac je badaniom okreslonym przez Zamawiajgcego

Wyroby powinny by¢ sprawdzane zaréwno po dostawie jak i tuz przed montazem przewodu w celu
upewnienia sie czy nie sg uszkodzone.

Skladowanie materiatow:
Powinny by¢ przestrzegane wszystkie instrukcje producentéw i wymagania wg wiasciwych norm.

Zaleca sie sktadowanie wszystkich materiatow w taki sposéb, aby bytlo mozliwe zachowanie ich czystosci,
unikniecie zanieczyszczenia lub zniszczenia.

Piasek:

Sktadowisko piasku powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka kanalizacji. Podloze
sktadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone z odpowiednim odwodnieniem, zabezpieczajace piasek przed
zanieczyszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.

Kruszywo:
Kruszywo nalezy sktadowa¢ na utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposéb zabezpieczajacy je przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami kruszyw.

Cement:

Cement nalezy przechowywa¢ w stalowych silosach (przy dostawie cementu luzem) badz w workach, na
utwardzonym podtozu, pod zadaszeniem, zabezpieczajgcym przed wplywem opaddw atmosferycznych.
Poszczegolne partie cementu muszg byc¢ rozdzielone i oznakowane.

Stal zbrojeniowa:

Stal zbrojeniowg nalezy przechowywaé w oznakowanych wigzkach, na podktadkach drewnianych, na
utwardzonym i odwodnionym podiozu w sposob zabezpieczajagcy jg przed zanieczyszczeniem i
pomieszaniem z innymi rodzajami i partiami stali, zaleca sie przechowywanie stali pod zadaszeniem.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé¢ sie w sposéb zabezpieczajacy ja od odksztalcen i
zanieczyszczen.



2.2 Wymagania, certyfikaty, atesty i  $wiadectwa dotycz gce jako $ci materiatéw

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z certyfikatami, atestami, kartami gwarancyjnymi, protokotami
odbioru technicznego oraz $wiadectwami jakosci i trwalego oznakowania, np. wyrobéw betonowych,
wyrobow z tworzyw sztucznych, konstrukcji stalowych, drewnianych i innych.

3 Sprz et

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-02-00.00 ,Ogélne warunki wykonania i odbioru roboét”.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak i tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany
przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

Do wykonania rob6t betonowych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:
- zuraw 0 udzwigu dostosowanym do tonazu prefabrykowanych i kregéw zelbetowych,
- samochdéd skrzyniowy,
- samochdéd samowytadowczy,
- agregat pradotwaérczy,
- pompa do betonu,
- betoniarka,
- wciggarka pozioma o uciggu powyzej 100kN,
- ubijarka do betonu.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci wymaganiom zawartym w ogdlnym
opisie organizacji i metod robét zgodnych z Dokumentacja projektowa. Sprzet powinien by¢ jak okreslono w
specyfikacji, bgdz inny zgodny z wymogami Dokumentaciji projektowe;j.

4 Transport

Ogoblne warunki transportu podano w ST-02-00.00 ,Ogdlne warunki wykonania i odbioru robot”.
Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogOw bezpieczenstwa,
zaréwno w obrebie pasa robét, jak i poza nimi. Srodki transportowe, poruszajgce sie po drogach powinny
spetnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametrow charakteryzujacych pojazdy, w szczeg6lnosci w
odniesieniu do gabarytow i obcigzenia na os. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z
niedotrzymania wymienionych powyzej warunkoéw obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenie, uszkodzenia,
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i dojazdach do Terenu budowy uzyte Srodki
transportu muszg by¢ sprawne technicznie.
Do transportu materiatdéw stosowanych do wykonania rob6t betonowych nalezy uzy¢ nastepujgcych srodkéw
transportu:

- samochdd skrzyniowy,

- samochdd samowytadowczy.

Czas pomiedzy wymieszaniem betonu, a jego wbudowaniem nie moze przekracza¢ 45 minut. Transport
powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inny, dostosowany do warunkow.
4.1 Transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy przewozi¢c w odpowiednich warunkach nie powodujgcych: segregacii
skfadnikéw, zmiany skladu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki oraz obnizenia temperatury
przekraczajgcej granice okreslong w wymaganiach technologicznych.



4.2 Transport kruszyw i piasku

Kruszywa i piasek moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3 Transport cementu i jego przechowywanie

Transport i skladowanie cementu winno odbywacé sie zgodnie z BN-88/B-6731-08 z zabezpieczeniem przed
opadami atmosferycznymi, wilgocig, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem.

5 Wykonanie robo6t

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-02-00.00 ,Ogélne warunki wykonania i odbioru robot”.

5.2 Przygotowanie mieszanki betonowej

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane ze sktadnikéw dostosowanych do wymagan
odpowiednich norm panstwowych lub $wiadectw ITB. Do betonéw nalezy stosowa¢ cementy odpowiadajgce
w/w wymaganiom. Kruszywo powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia. Nalezy stosowac kruszywo o marce nie nizszej niz klasa betonu, przechodzace przez sito o
boku oczka kwadratowego 32mm. Domieszki nalezy dozowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Skiadniki
betonu powinny byé dozowane wedlug masy. Mieszanka betonowa powinna byé zageszczona za pomoca
urzadzen mechanicznych. Podczas robdt betonowych nalezy kontrolowa¢: jakos¢ i dozowanie sktadnikow
betonu oraz prawidtowosé ich sktadowania, jako$¢ mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i
zageszczania, cechy wytrzymatosciowe betonu, prawidtowos¢ przebiegu procesu twardnienia betonu,
terminy rozdeskowania, oraz terminy czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukciji.

5.3 Przygotowanie zbrojenia

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-H-84023-
06:1989+Az1:1996 i PN-H-93215:1982.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy
dazyé, by stal taka byla magazynowana w miejscu nienarazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na
otwartym powietrzu, moze byé powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich
utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Stal pokrytg rdzg
oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg
stodkg. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng, nalezy opala¢ az do
calkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny by¢ proste.

Dopuszczalna wielkosé miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm, w przypadku wiekszych
odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowa¢ za pomocg kluczy, miotkdéw, prostowarek i wyciggarek. Ciecie
pretéw nalezy wykonaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw. Prety ucina sie z doktadnoscig do
1cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

Giecie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-S-10042:1991. Na zimno na

budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw o $rednicy d < 12mm. Prety o $rednicy d>12mm powinny by¢é
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Niedopuszczalne sg pekniecia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d.



taczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-S-10042:1991. Do zgrzewania i spawania pretbw moga
by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac
miekkim drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.4 Monta z zbrojenia

Montaz zbrojenia piyt nalezy wykona¢ bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej) wg naznaczonego
rozstawu pretow. Dla zachowania wlasciwej grubosci otulenia pretéw nalezy stosowac¢ podkiadki
dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowe;j.

Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdllnie podkitadek z pretéw stalowych jest
niedopuszczalne.

Na wysokosci $cian pionowych utrzymuje sie konieczne otulenie za pomocg podkfadek plastikowych
pierscieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane podkfadki dystansowe typu zatwierdzonego przez
Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewngtrz. W szkieletach tych wezly na
przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie albo zgrzewanie, a dla stali, dla ktérej termiczne
potgczenie jest niedopuszczalne przez wigzanie na podwdéjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o
srednicy nie mniejszej niz 0,6mm.

5.5 Deskowanie

Konstrukcje monolityczne wykonywaé w deskowaniach o gtadkich powierzchniach wewnetrznych. Lgczenie
deskowania zewnetrznego | wewnetrznego za pomocg drutbw pozostajgcych w betonie jest
niedopuszczalne. Deskowanie podpiera¢ od zewngtrz w sposOb zapewniajgcy nieodksztatcalnos¢ lub
stosowac tgczniki typowe.

5.6 Warunki atmosferyczne w czasie betonowania

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C.
Przestrzeganie tych przedziatéw temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratacji cementu i twardnieniu
betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci betonu.

5.7 Sktad mieszanek betonowych

Beton konstrukcyjny nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 (+Ap1:2004+A1:2005+ A2:2006) i
badac laboratoryjnie.

5.8 Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, np. mocowanie
barier ochronnych itp., oczysci¢ deskowanie lub powlec forme stalowg $rodkiem adhezyjnym, zbrojenie i
zapewnienie wiasciwych grubosci otulin dzieki odpowiednim przekiadkom dystansowym. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ przejscia szczelne.

Istniejgce rurociggi nalezy przed betonowaniem owing¢ tasmami uszczelniajgcymi bentonitowymi
peczniejgcymi.

5.9 Ulozenie mieszanki betonowej i piel egnacja betonu

Mieszanke betonowg nalezy uklada¢ w deskowaniu réwnomierng warstwg na catej powierzchni i nie mozna
jej zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,50m. Dob6r metody zageszczania, jak i rodzaj wibratorow uzalezniony
jest od rodzaju konstrukcji i grubosci uktadanej mieszanki betonowej.

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzgsami i nadmiernym
obcigzeniem. Zaleca sie bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i zabrudzeniem. Sposéb pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytéw



betonowanych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inzyniera.

Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscig 8000
obr\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda. Przed rozpoczeciem betonowania na
miejscu budowy powinien znajdowac sie co najmniej 1 gotowy do pracy wibrator. Sposoby wibrowania oraz
potrzebny sprzet powinny spetia¢ zalozenia przedstawione w niniejszej Specyfikacji Technicznej. W celu
zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujgcy wibrator musi mie¢ mozliwosé
obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za
obserwacje betonu podczas wibrowania.

Prace wykonczeniowe powierzchni betonowych
Normalne wykonczenie powierzchni:
a) natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupetni¢ braki i skué¢ wszystkie nieréwnosci
powierzchni, a wstawki betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W celu uzyskania wyréwnanej
powierzchni sciany muszg by¢ wypetnione wszystkie ubytki oraz slady po deskowaniu.

Gtadkie wykonczenia powierzchni:

a) natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy jg przetrze¢ srednio ziarnistym
kamieniem karborundowym i cementem lub zaprawg murarskg z drobnym piaskiem. Kontynuowac¢
tarcie az do usuniecia nieregularno$ci i uzyskania jednolitej powierzchni,

b) przetrze¢ drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg az do uzyskania gtadkiej
powierzchni,

c) po wyschnieciu, w celu usuniecia pylu i kurzu, przetrze¢ powierzchnie tkaning jutowg. Powierzchnia
betonu powinna by¢ wykonczona w spos6b gwarantujgcy uzyskanie gtadkiej powierzchni nadajacej
sie do malowania.

Wygtadzanie powierzchni:
a) packg drewniang kielnig drewniang itp.,
b) wykanczaé szczotkg dla otrzymania powierzchni bezposlizgowej,
c) wystajgce krawedzie wykonczy¢ kgtownikami stalowymi.

Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych

Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny byé chronione przed zniszczeniem fizycznym a
przypadku jego wystgpienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikaliow,
srodkéw i materiatdw metalowych oraz innych srodkéw powodujgcych zabrudzenie.

5.10 Rozbiorka deskowania

Caltkowita rozbidrka deskowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu.

5.11 lzolacja

Wszystkie Zzelbetowe i betonowe komory, studnie i obiekty zagtebione w gruncie muszg zostac zaizolowane.
Izolacje nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowe;.

Powierzchnie komar i studni betonowych powinny by¢ zabezpieczone przez dwukrotne smarowanie powtokg
bitumiczna.

Wykonawca odpowiada za szczelno$¢ wykonanych i zamontowanych obiektéw. Obiekty nieszczelne nie
beda podlegaty odbiorowi.

Przygotowanie podioza
Przygotowanie podktadu:
a) podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan




obcigzenia,
b) powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i odpylona,
c) krawedzie nalezy sfazowa¢ (zukosowac) zas wyztobienia odpowiednio zaokraglic,

d) nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu
i ziemi. Wystajgce czesci fundamentow nalezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscia.
Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy usungc z calej
powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki.

Gruntowanie podkiadu:
- wg instrukcji producenta i Swiadectw ITB.

Dla izolacji powtokowych:

a) jesli podioze jest pylaste, wykonane z materiatbw gipsowych lub pochodnych nalezy je
przeszlifowac i odpyli¢,

b) powierzchnie chtonne powinno sie jeszcze zagruntowac,

¢) nanowych podtozach mineralnych takich jak beton, tynk cementowy i cementowo-wapienny prace
mozna rozpocza¢ dopiero po 3 - 4 tygodniach od wykonania podfoza,

d) folie nanosimy cienkg warstwg za pomoca waitka lub pedzla. Po czasie podanym przez producenta
czynnosc¢ nalezy powtérzyc,

e) w miejscu przebiegu przerw dylatacyjnych dodatkowo nalezy zastosowaé tasmy i kotnierze
uszczelniajgce. Jesli podtoze jest narazone na bardzo intensywne dziatanie wilgoci trzeba natozy¢
trzecia warstwe folii.

Podloza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetnia¢ kilka podstawowych wymogow:

a) wymagana jest odpowiednia sztywnos$¢ i wytrzymatosé podioza zapewniajgca przeniesienie
wystepujacych obcigzen w czasie robét i w czasie eksploatacii,

b) wymagana jest réwnos¢ podioza, co ma istotny wptyw na przyczepnos¢ papy do podtoza i estetyke
wykonania izolacji,

c) podioza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

d) podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane roztworem
asfaltowym, np. asfaltowg emulsjg anionows.

Potozenie izolacji

Izolacje papowe:
— poziome izolacje przeciwwilgociowe powinny skiada¢ sie z jednej lub dwbdch warstw papy

termozgrzewalnej lub asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy soba w sposob ciggly na calej
powierzchni,

- do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytgcznie lepik asfaltowy,

— grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegélnymi
warstwami izolacji powinna wynosi¢ (1,0 + 1,5)mm.

Izolacje powlokowe:
- izolacje pionowe przeznaczone do ochrony muréw fundamentowych przed wilgocig z gruntu winny
by¢ pomalowane srodkami na bazie asfaltu wg instrukcji producenta i Swiadectw ITB,
- izolacje powtokowe z zywic stosowac zgodnie z instrukcjg producenta i $wiadectwami ITB.

Dylatacje
- do wykonania dylatacji stosowac¢ ptyty pilsSniowe porowate zwykle, roztwér asfaltowy, pape
asfaltowg na tekturze izolacyjnag, kit asfaltowo- kauczukowy oraz lepik asfaltowy bez wypetniaczy na
goraco.



6 Kontrola jako $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-02-00.00 ,,0gdlne warunki wykonania i odbioru robot”.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg projektowg - na podstawie ogledzin i pomiaréw.

6.1 Kontrola jako $ci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji projektowej i
Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ $wiadectwa jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

6.2 Kontrola jako $ci wykonania robot

Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacjg projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego (w tym Inspektora Nadzoru). Kontroli jakosci
podlega:

- wykonanie szalunkow,

— ulozenie zbrojenia,

- osadzenie elementow stalowych, przej$¢ szczelnych, tulei, elementéw kotwigcych, betonowanie,

zageszczenie betonu,

— betonowanie, zageszczenie betonu,

- dylatacja,

— roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu.

Badanie betonu w konstrukcjach:

Badania betonu w konstrukcjach nalezy realizowa¢ metodami nieniszczgcymi, wsréd ktérych wymieni¢ w
pierwszej kolejnosci nalezy badanie sklerometryczne za pomocg miotka Schmidta wg PN-EN 12504- 2:2002
+Ap1:2004 oraz badania ultradzwiekowe fal podiuznych wg PN-EN 12504-4:2005. Powyzsze normy
wskazujg zakres stosowania w/w badan i zaleca sie korzystanie z obydwu réwnoczesnie.

Kontrola jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

- Prawidtowosci potozenia budowli lub jej czesci w planie

- Prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow.

— Jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy). Lgczna powierzchnia ew. rakéw i rys nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienko$ciennych nie wiecej niz 1%;
lokalne raki nie powinny obejmowac¢ wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

— Otuliny betonowej zbrojenia - zgodnej z wytycznymi projektu konstrukcyjnego.

— Zgodnosci odchytek wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych z dopuszczalnymi.

Odchylenia normowe:

Odchylenia Dopuszczalna odchytka [mm]
Odchylenia w dlugosci lub rozpietosci elementow +10
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego 18
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw 5

7 Odbio6r robot
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST-02-00.00 ,,Ogélne warunki wykonania i odbioru robét”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
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ich jakosci i kompletnosci oraz zgodnosci z Dokumentacjg projektowa, w tym zgodnosci z warunkami
niniejszej ST w powigzaniu z robotami podstawowymi.

Gotowos¢ do odbioru rob6t ulegajgcych zakryciu zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika budowy.

7.1 Sprawdzenie jako $ci wykonanych robot

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

- prawidtowosci potozenia budowli w planie,

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementdéw, np. szczelin
dylatacyjnych,

- jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy - lgczna powierzchnia rakéw i rys nie powinna byé wieksza niz 1%
catkowitej powierzchni danego elementu). Stwierdzone raki winny by¢ zaprawione zaprawg
cementowa, rysy wieksze od 2mm zaprawione masg uszczelniajgca

- prawidtowos$ci utozenia betonu.

8 Dokumentacja odniesienia
8.1 Normy
Lp. Numer normy Tytut normy
PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementow murowanych. Czes$¢ 1:
1 Elementy murowane ceramiczne.
2 PN-EN 13139:2003 +AC:2004 Kruszywa do zaprawy.
3 PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
4 PN-H-84023-06:1989 + Az1:1996 Stal okr_eslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.
5 PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
6 PN-EN 197-1:2002 + A1:2005 + Cement. Czes¢ 1:Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
A3:2007 dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku.
7 BN-88/6731 -08 Cement. Transport i przechowywanie.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
8 PN-EN 1008:2004 badanie ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-EN 206-1:2003 +Ap1:2004, iaa. . AP . s
9 +A1:2005, + A2:2006 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.
10 PN-EN 12620 +A1:2008 Kruszywa do betonu
1 PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu. Czes¢ 4: Oznaczanie predkosci fali
ultradzwiekowej
PN-EN 12504-2:2002 +Ap1:2004 B_adz_inla betonu w konstruk_CJach. ng;c 2: Badanie
12 nieniszczace. Oznaczenie liczby odbicia.
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Lp. Numer normy Tytut normy
PN-B-30010:1990+Az1:1996, .

13 +A72:1997 + Az3-2002 Cement portlandzki biaty.

14 PN-B-01801:1982 Antykorozyme zabezpieczenia w budownlctW|e._Konstrukqe
betonowe i zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania.

15 PN-B-01802:1986 Antykorozyjpe zabezpleczema.w buqlowmctme. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Nazwy i okreslenia.
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje

16 PN-B-01811:1986 betonowe i zelbetowe. Ochrona materiatowo - strukturalna.
Wymagania.
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje

17 PN-B-01813:1991 betonowe i zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe.
Zasady doboru.

18 PN-B-02000:1982 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

19 PN-B-02001:1982 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

20 PN-B-02003:1982 Obuqz_enla budowli. Podstawowe obcigzenia technologiczne i
montazowe.

21 PN-B-02004:1982 Obc!qgen!a bu_dowll. O_buqzenla zmienne technologiczne.
Obcigzenia pojazdami.

22 PN-B-02014:1988 Obcigzenia budowli. Obcigzenie gruntem.

23 PN-B-02015:1986 Obc!agen!a budowli. Obcigzenia zmienne srodowiskowe.
Obcigzenie temperatura.

24 PN-B-03000:1990 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.

25 PN-B-03001:1976 Konstrukcje i podtoza budowli. Ogdline zasady obliczen.
Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowili.

26 PN-B-03020:1981 Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 13969:2006 +A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji

27 przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami asfaltowymi do izolaciji
przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje i wlasciwosci.

28 PN-B-24620:1998 +Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

8.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, czes¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne,
zeszyt 5: Konstrukcje betonowe i zelbetowe , Wyd. ITB, 2008r.
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