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KOTWIENIE ZBROJENIA

ZBROJENIE SCIANY DEFLEKTORA ZAPROJEKTOWANO PRZY ZASTOSOWANIU DWOCH RZEDOW PRETOW
WKLEJANYCH SREDNICY #12 mm, W ROZSTAWIE 12 cm, ROZMIESZCZONYCH CO 15 cm (PRET NR 1).
GLEBOKOSC OSADZENIA W BETONIE KAZDEJ KOTWY 12cm. SREDNICA OTWORU 16 mm.

DO KOTWIENIA ZASTOSOWAC ZYWICE HYBRYDOWA NA BAZIE METAKRYLANU METYLU O NASTEPUJACYCH

PARAME TRACH:
o GESTOSC
— ZYWICA 0D 1,76 DO 1,84 g/cm'132
— UTWARDZACZ 0D 1,86 DO 1,94 g/cm‘13'2
o LEPKOSC
— ZYWICA 0D 35 DO 65 Pa s

— UTWARDZACZ 0D 25 DO 55 Pa s
o WIDMO W PODCZERWIENI ZYWICY | UTWARDZACZA — WG PN—EN 1767,
o WYTRZYMALOSC NA SCISKANIEPO 24 GODZ. > 80 N/mm'12°2,
o WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE PO 24 GODZ. > 15 N/mm'12°2.
KOTWY #12 mm ZE STALI A-IIN — BSt500S OCYNKOWANE OGNIOWO OCYNKIEM GRUBOSCI MIN. 45 um
NA KOTWACH WYKONAC OZNACZENIA GLEBOKOSCI KOTWIENIA.

DO ZLOKALIZOWANIA PRETOW ZBROJENIOWYCH UZYWAC DETEKTOROW PRZENOSNYCH.
WIERCENIE OTWOROW POD KOTWY UDAROWE. CZYSZCZENIE OTWORU SPREZONYM POWIETRZEM.
WYDMUCHIWANIE 2 RAZY, SZCZOTKOWANIE 2 RAZY, WYDMUCHIWANIE 2 RAZY.

MONTAZ KOTEW W OTWORACH SUCHYCH.

ZADANYMI PARAMETRAMI WYKAZUJE SIE NP. MATERIAL HIT-HY 200—A FIRMY HILTI. ZAPROJEKTOWANE
KOTWIENIE PRETOW ZBROJENIOWYCH OBLICZONO ZOSTALO TYLKO DLA TEGO MATERIALU | ZASTOSOWANEGO
W NINIEJSZYM PROJEKCIE REZIMU TECHNOLOGICZNEGO.

PRZYGOTOWANIE BETONOWEJ POWIERZCHNI KONTAKTOWEJ

PODLOZE NALEZY OCZYSCIC MECHANICZNIE PRZY POMOCY OBROBKI STRUMIENIOWEJ (NP. PIASKOWANIE,
CZYSZCZENIE WODA POD WYSOKIM CISNIENIEM). MUSI ONO BYC POZBAWIONE MLECZKA CEMENTOWEGO,
ROWNE, TRWALE, CZYSTE, NOSNE | WOLNE OD LUZNYCH, KRUCHYCH | ODSPAJAJACYCH SIE FRAGMENTOW

O WYTRZYMALOSCI POWIERZCHNIOWEJ NA ROZCIAGANIE CO NAJMNIEJ 1,5 N/mm‘12'2

POWERZCHNIA MUSI POZOSTAC SZORSTKA | CHELONNA, ABY ZAGWARANTOWANA BYtA DOBRA PRZYCZEPNOSC
Z NOWYM BETONEM. ZWIAZANE KRUSZYWO DO POLOWY SREDNICY POWINNO BYC ODSKONIETE, A PRZED
BETONOWANIEM POWEERZCHNIA OBFICIE NAWILZONA WODA.
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WYKAZ STALI ZBROJENIOWEJ
Dt. LACZNA [m]
NUMER | |h DEUGOSC | ILOSC STAL A—IIIN
cm szt. [h10 [h12
1 [h12 34 38 12,9
2 [h12 200 14,0
3 [h12 213 14,9
4 [h12 146 1 16,1
5 [h12 159 1 17,5
6 lh12 | OGOLEM 29,0
7 [h12 245 19,6
8 [h12 210 8,4
9 [h10 124 12 14,9
10 [h10 242 14,5
11 [h10 60 4 2,4
12 [h12 25 8 0.000000| 2,0
DEUGOSC OGOLNA m 31,8 132,4
MASA JEDNOSTKOWA kg/m | 0617 | 0,888
MASA WG ¢; |h kg 19,6 117,6
MASA STALI RAZEM| kg 137,2

BETON C30/37, W8

STAL ZBROJENIOWA: A—IIIN;

B500SP (Epstal)

Inwestor:

Zarzad Powiatu Wotominskiego
ul. Pradzynskiego 3

Jednostka Projektowa:
Mareckie Inwestycje Miejskie

; Sp.zo.0.
05-200 Wolomin Al. Marszalka J. Pitsudskiego 96 lok. 2
05-270 Marki
Zadanie: Rozbudowa ulicy Kosciuszki i Sosnowej
Obiekt: Oczyszczalnia wod deszczowych OWD IA.3 - ul. Kosciuszki
,r\ly%ﬁvrlm(l](u: Zbrojenie deflektora i $ciany pod zasuwg w pompowni P1-1A.3
Tytut, imig i nazwisko: Nr uprawniefi: Podpis:

Projektowat: | inz. Andrzej Rodziewicz St-316/81

Opracowat: | techn. Janina Pawlak

Sprawdzit:

Stadium: Branza:

Skala: Nr rys.:

Data:
PW konstrukcyjna 05.2015 1:25 4




